PRCACHDING ROLLING RE-RGLLING

LEISTUNGSMERKMALE

Maschinenleistung

i:::; Blechstirke durch:er:::; Streckgrenze UTS- Zugfest.

Rundbiegen 3000 mm 22 mm 1700 mm 260 Mpa 400 Mpa
Anbiegen 3000 mm 18 mm 1700 mm 260 Mpa 400 Mpa
Rundbiegen 3000 mm 18 mm 1700 mm 360 Mpa 500 Mpa
Anbiegen 3000 mm 12 mm 1700 mm 360 Mpa 500 Mpa
Rundbiegen 3000 mm 16 mm 510 mm 260 Mpa 400 Mpa
Anbiegen 3000 mm 13 mm 510 mm 260 Mpa 400 Mpa
Rundbiegen. .3000 mm 14 mm 510 mm 360 Mpa 500 Mpa
Anbiegen 3000 mm 10 mm 510 mm 360 Mpa 500 Mpa

Bereits fertig gerolite und geschweifite Zylinder, die oft aufgrund von Schweifverformungen auflerhalb der akzeptablen Rundheitsgrenzen liegen , kénnen
nachgewalzt werden. Die Nachwalzkapazitét kann die oben aufgefiihrten Anbiegeleistungen verstdandlicherweise nicht iberschreiten. Blechstdrken, die
1/3 geringer als die vorher genannten Leistungen sind, sind Verformungen aufgrund der Durchbiegung der Walzen ausgesetzt. Die maximalen
Blechstdrken verlangen eine Umformung in mehreren Arbeitsschritten.
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