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1. Kurzbeschreibung

Mit der ATS Split 30/50/70, einer SPS — gesteuerten ultrakompakten Spaltanlage von hoher
Effektivitat fur mittlere Kondensat- und Brauchwasseraufkommen, wird die Liicke zwischen
Kleinst- und GroRanlagen der Wettbewerber geschlossen. Die konsequent langlebige
Ausflhrung der Anlage und die Mdglichkeit der Kapazitatsauslegung zwischen 30,50 und 70
Liter pro Stunde fihren zu hochster Investitionssicherheit, da die Anlagen auch kurzfristig
sehr hohe Kondensatanfall bearbeiten konnen. Zum Beispiel im Hochsommer bei Extrem-
Niederschlag.

Durch moderne sensorische Auswertung von prozessrelevanten Parametern, wie
beispielsweise die Erfassung aktueller Filtrationszeiten, ist es moglich neue 6konomische
Spitzenwerte in Sachen Verbrauch und Reaktionszeit zu erreichen sowie pradiktiv auf
mogliche Instandhaltungsmalinahmen zu reagieren.

In einem Vorabscheider wird kontinuierlich im 24-7-Betrieb die anfallende Eingangsfraktion
(Kondensat; Ol-Wasser-Emulsion) gesammelt und elektronisch gesteuert der
Emulsionsspaltanlage zugefiihrt. Das anfallende freie Ol wird separiert und in einem
Auffangbecken zwischengelagert.

In der Emulsionsspaltanlage ATS Split 30,50 und 70 wird die von der Zufihrpumpe aus dem
Vorabscheider gefdrderte stabile Emulsion mit einer definierten Menge Reaktionstrennmittel
versorgt und dieses Gemisch iber Riihrwerke homogen vermischt. Bei dieser kontrollierten
Reaktion entsteht eine Flockung des Reaktionstrennmittels und die Spaltung der stabilen
Emulsion wird durchgefihrt.

Uber den Ablass mittels Magnetzylinder wird die aufgearbeitete Emulsion abgelassen, durch
die Filtration der Ablaufsacke verbleibt das Reaktionstrennmittel in den Filtersacken, die
aufgearbeitete Emulsion kann in den Kanal abflielen.

Entsprechende sensor- und programmtechnisch gesteuerte Wartungs- und Alarmsignale
verhindern den Uberlauf und garantieren einen sicheren und komfortablen Betrieb der ATS
Split 30,50,70.

Fur die Bedienung der ATS Split steht es dem Kunden zur Wahl die Anlage durch eigene
Angabe von Prozesswerten im Textdisplay zu steuern, oder das Prozessabbild vom geschulten
ATS-Servicetechniker bei Inbetriebnahme und den darauf folgenden jahrlichen Wartungen
den ortlichen Gegebenheiten anzupassen um optimale Ergebnisse erzielen zu kdnnen.

Wir bedanken uns fir |hr Vertrauen.

lhr ATS-Team



2. Funktionsbeschreibung

2.1. Mechanische Komponenten
2.1.1. Behalter

Vorabscheider

Der Vorabscheider der ATS Split 30,50,70

- sammelt die Eingangsfraktion (Wasser, Ol — Wasser — Emulsion)

- separiert das freie Ol, sodass es getrennt entsorgt werden kann

- nimmt eine Pufferfunktion war, wéhrend in einem diskontinuierlichen Prozess die
Eingangsfraktion im Reaktionsbehalter aufbereitet wird

- dient der Druckentspannung der vorgeschalteten Industrieanlagen (Kompressoren)

- regelt mit der Zufuhrpumpe die kontrollierte Zufiihrung Reaktionsbehélter

Auffangbecken

Das Auffangbecken des VVorabscheiders hat ein Fassungsvolumen von 600 I.
Die einlaufende Emulsion wird separiert, das freie Ol (iber einen Ablass in den
Olauffangkanister 30 | befordert.

Zufuhrpumpe Vorlage
Aus dem Auffangbecken wird die Emulsion Uber eine Drehstromzufiuhrpumpe in den
Vorlagetank befordert.

Zufuhrpumpe Emulsion

Die Zufihrpumpe fordert in den Reaktionsbehélter der ATS Split 30,50,70 die
Eingangsfraktion zur Aufbereitung. Die Fordermenge zur ATS Split wird mittels
Mikrowellen gesteuertem Sensor tUberwacht

Ablaufvorrichtung freies Ol aus dem Vorabscheidebehalter

Uber einen Trichter wird das freie Ol von der Oberflache abgezogen. Ein Sensor im
Vorabscheidebehalter erkennt nur die Emulsion, dass freie Ol wird nicht erkannt. Bei einer
geeigneten Schichtdicke wird das freie Ol in den Olauffangbehalter separiert.

Oltank
Zum Lieferumfang der ATS Split 30,50,70 gehort ein 30 | Kanister zum Auffangen des
separierten freien Ols.

Druckentlastung
Eine Druckentlastung ist in den VVorlagebehélter integriert.

Reaktionsbehalter

Im Reaktionsbehalter (nachfolgend RB) genannt findet die eigentliche Chargentrennung statt.
Die definierte Menge an eingeflossener Eingangsfraktion wird nach Erreichen der Soll —
Fullhéhe vom Rihrwerk verwirbelt, um das in zwei Teilmengen nacheinander in den RB
geforderte Reaktionstrennmittel optimal zu verteilen und damit die Reaktion (Trennung)
positiv im Hinblick auf

- Reaktionstrennmittelverbrauch

- Reaktionsgeschwindigkeit und Reaktionsgiite

zu beeinflussen. Die zeitlichen Voreinstellungen der dabei ablaufenden Teilprozesse und der
erforderlichen Reaktionstrennmittel — Mengen ist Bestandteil der Inbetriebnahme. Die



Nachkontrolle der Prozessgrofien und ggf. deren Nachjustierung gehort zu den
turnusgemaflen Wartungsarbeiten.

Das Volumen des RB ist auf die fur diese Anlage maximal vorgesehene Chargengroe in I/h
ausgelegt. Durch Variation der Anordnung der Sensoren (Min —und Max Befullung des RB)
sowie durch programmtechnische Einstellung der SPS kann das tatsachlich zur Reaktion
gebrachte Nutzvolumen individuell an den jeweiligen Prozess angepasst werden. Fragen Sie
hierzu Ihren ATS — Servicetechniker.

Tank Reaktionstrennmittel

Im Tank des Dosierwerks lagert 5 kg Reaktionstrennmittel in Pulverform. Ein Sensor
Uberwacht den Fillstand.

Meldung: Alarm, Reaktionstrennmittel alle, die Anlage bleibt stehen, Alarm Rot

Uber eine Férderschnecke wir das Reaktionstrennmittel in definierten Mengen dem
Reaktionsbehalter zugefihrt.

Die regelméRige Kontrolle des Fillstands garantiert eine rechtzeitige Nachbestellung des
Reaktionstrennmittels und gehért zu den Wartungsarbeiten des Betreibers.

2.1.2. Zu — und Ablaufe

Je nach Anlagentyp des Betreibers fliet mehr oder weniger Emulsion in den VVorabscheider.
Die Zusammensetzung der Emulsion, Wasser, Ol, Emulsion variiert je nach Betreiberanlage
und jahreszeitlich bedingten thermischen Einflussen. Diese Einfliisse kénnen auf Wunsch von
der Anlage Uberwacht und eigenstandig angepasst werden.

Der Zulauf ist entsprechend dimensioniert uns sollte regelmaRig auf grobe Verschmutzungen
hin kontrolliert werden. Dies gehort zu den Wartungsarbeiten des Betreibers und ist dartiber
hinaus im ATS Service enthalten.

Ol Ablass - Vorabscheidebehélter
Zum Ablassen des freien Ols im Vorabscheidebehilter ist ein 1 Ablauf an der Behéalterwand
montiert, eine Schlauchverbindung zum 30 I Olkanister hergestellt.

Druckentlastung Vorabscheidebehélter
Die Druckentlastung erfolgt durch VVolumenerweiterung in einem perforierten
DruckentlastungsgefaR.

Zulauf Reaktionsbehalter

Der Zulauf der Eingangsfraktion aus dem Vorabscheidebehélter tber die Zufihrpumpe in den
Reaktionsbehalter (RB) erfolgt so, dass eventuelle Sedimentationen am Boden des RB vor
jeder Reaktion aufgespult werden und nach der Reaktion in den Filtrationsprozess gelangen.

Notiberlauf Reaktionsbehalter
Im unwahrscheinlichen Fall des Defekts der Flllstandmessung im RB stellt der Sensor
Uberfillung die Zufiihrung von Emulsion ab. Meldung Rot erscheint auf dem Display.

Ablauf Reaktionsbehélter

Nach erfolgter Reaktion wird der Ablauf mittels Magnethubzylinder getffnet. Die
aufgearbeitete Emulsion flie3t in die Filtersacke. Der Zeitraum des AbflieRens wird erfasst,
zwischen Max und Min - Fullstand. Ist eine bestimmte Zeit Gberschritten, wird dem Betreiber
der Zustand ,,Filtersidcke iiberpriifen tibermittelt. Gelber Zustand Display.



2.1.3. Ruhrwerk

Das Rihrwerk schaltet sich nach Erreichen des Max Fillstands im Reaktionsbehalter
automatisch ein. Die Emulsion und das Reaktionstrennmittel werden gemischt. Die
Ruhrwerksgeometrie ist so ausgelegt, dass eine optimale Ausflockung mit geringster
Sedimentation erfolgt.

2.1.4. FOrderspindel Reaktionstrennmittel
Die Forderspindel fordert das Reaktionstrennmittel in den Reaktionstank. Die Fordermenge
wird Uber eine Zeit, einstellbar an der SPS, der aufzuarbeitenden Emulsion zugefunhrt.

2.1.5

Filtrationsanlage

Die aufgearbeitete Emulsion wird in den Filtersdcken vom Reaktionstrennmittel separiert.
Das Reaktionstrennmittel verbleibt in den Filtersacken. Die aufgearbeitete Emulsion lauft
uber Gefélle ab.

2.2. Elektrische Komponenten

2.2.1. Stromversorgung und Absicherung

Elektroanschluss fest oder tiber Stecker 230 V, 10 A, intern abgesichert 10 A und FI
Schutzschalter

2.2.2. Schaltkasten
Markenschaltkasten 1P 54

2.2.3. 24 'V DC Stromversorgung Intern
24 'V DC Netzteil von der Firma Meanwell zur Versorgung von SPS, Schaltschiitze und
Motoren.

2.2.4. Signalampel

Die seitlich an der Emulsionsspaltanlage montierte Industrieampel signalisiert die
verschiedenen Zusténde, bzw. anliegenden Betreiberarbeiten.

Grin: ATS Split arbeitet normal, alle Parameter sind OK

Gelb: Filtersack wechseln

Rot: Reaktionstrennmittel alle

Rot: Uberfillungssicherung aktiviert

2.2.5. Zufuhrpumpen

Die Zufihrpumpen 230 V AC und 400 V AC (mit Frequenzumrichter) in 6lfester Ausfiihrung
fordern die Emulsion in den Reaktionsbehalter bzw. in den VVorlagetank und werden (ber die
SPS und die Fullstandsmessung in den Behéltnissen gesteuert.

2.2.6. Magnethubzylinder 24V DC
Lassen die aufgearbeitete Emulsion in die Filtersacke ab. Werden tber die SPS und
Fullstandsmessung tberwacht. Im geschlossenen Zustand stromlos, mit Federkraft dichtend

2.2.7. Ruhrwerksmotoren 24 V DC
Verrhren mittels Welle und Rihrwerksgeometrie die Emulsion mit dem
Reaktionstrennmittel. Sie sind SPS-gesteuert und ber die Fillstandsmessung Uberwacht.



2.2.8. SPS Steuerung Siemens mit 14 Eingangen und 9 Ausgangen

Die SPS steuert und kontrolliert den gesamten Prozess. Im Display der SPS werden die
Betriebszustande; Meldungen und Alarme in Klarschrift angezeigt. Es kénnen mittels der
Tastatur diverse Zustande, Zeiten usw. eingestellt werden. Die Bedienung des Displays ist im
Handbuch unter Punkt 5 aufgefuhrt. Mittels PC kdnnen vom ATS Servicetechniker neue
Einstellungen an der Anlage vorgenommen werden.

2.2.9 Schaltrelais

7 Stiick Schaltrelais werden von der SPS tiber 24 V DC angesteuert. Auf der Leistungsseite
werden Ruhrwerke, Getriebemotor Reaktionstrennmittel, StoBmagnet, Magnethubventil, mit
24 'V DC und die Zufihrpumpen mit 230 V AC versorgt.

Zusétzlich (wenn vom Kunden bestellt) kénnen 2 weitere Schaltrelais melden, wahlweise als
Offner und SchlieRer, die Zustande Alarm und Reaktionstrennmittel nachfllen.

2.2.10. Sensoren und Schwimmschalter

Schwimschalter Auffangbecken 24 VV DC

Sensor Uberwachung Reaktionstrennmittel 24 V DC

Sensor Fullstandsmessung Reaktionsbehélter mittels Mikrowellen-Sonde 24 V DC
Sensor Ol — Emulsionserkennung Vorlagebehalter 24 V DC

Sensor Uberfiillung Reaktionsbehilter 24 VV DC

Sensor Uberfiillung Vorlagetank 24 V DC

Sensor Luftfeuchtemessung 24V DC (0 — 10 V)

2.4.Verbrauchsmittel

2.4.1. Reaktionstrennmittel

Das Reaktionstrennmittel (siehe Datensicherheitsblatt) ist pulverférmig und dient der
Trennung der stabilen Emulsion von seinen Olbestandteilen. Das Reaktionstrennmittel,
welches verbraucht in dem Filtersack sedimentiert ist, muss als 6lhaltige Reststoff-
Deponieklasse 1 fachgerecht entsorgt werden.

2.4.2 Filtersacke

Die Filtersacke haben die Aufgabe, das verbrauchte Reaktionstrennmittel zuriick zu halten.
Die Filtersdcke mussen in gewissen Abstanden gewechselt werden, tiber die Industrieampel
wird der Betreiber Giber diesen Zustand informiert.

2.5. Programmablauf

2.5.1. Betriebszustande

Im kontinuierlichen Dauerbetrieb laufen eine Reihe, z.T. aufeinander aufbauende,
Teilprozesse ab. Ist der letzte Teilprozess abgeschlossen lauft der erste wieder an usw. Es
werden drei grundlegende Prozesse unterschieden.

- Befiillung ATS Split 30,50,70

- Reaktion (4 Stufig)

- Filtration

Der Vorabscheideprozess lauft permanent und relativ losgelést von den anderen Abfolgen.
Die in den Vorabscheider einstromende Emulsion sammelt sich hier. Freies Ol wird
entsprechend seiner spezifischen Dichte separiert und automatisch tiber den Trichter in den 30
Liter groRen Olauffangbehélter abgelassen.



A) Befillung
Sobald gentigend Emulsion im Vorabscheider ist, um den Trockenlaufschutz der

Zufihrpumpe zu entsperren, fordert diese Emulsion in den Reaktionstank der ATS Split 30,
50, 70 der Sensor Fullstand Mikrowelle Max bedeckt, schaltet die Zufihrpumpe automatisch
aus.

B) Anlaufphase
Signalisiert der Sensor Mikrowelle die Befullungsstande Min und Max bedeckt, lauft das

Rihrwerk an. Reste der alten Fraktion werden aufgewirbelt und vermischt.

C) Spaltmittelférderung 1
Rihrwerk lauft, erste Teilmenge Reaktionstrennmittel wird der Emulsion zugefihrt

D) Reaktionsphase 1
Reaktionstrennmittel und Emulsion werden eine definierte Zeit geriihrt

E) Spaltmittelférderung 2
Rahrwerk lauft, zweite Teilmenge Reaktionstrennmittel wird der Emulsion zugefuhrt

F) Reaktionsphase 2
Reaktionstrennmittel und Emulsion werden eine definierte Zeit gerihrt

G) Filtration Ablass
Der Magnethubzylinder 6ffnen sich, die aufgearbeitete Emulsion wird gefiltert,
Reaktionstrennmittel verbleibt in den Filtersacken, Zeit des kompletten Ablaufs wird Gber den
Fullstandssensor geprift, gegebenenfalls Meldung tber den Zustand des Filtersacks gegeben.

H) Stopp Funktion tiber SPS bzw. Hauptschalter
Wird die Anlage iber dem Hauptschalter der Anlage ausgeldst, bzw. Anlage komplett
ausgeschaltet, wird aus Sicherheitsgriinden der Neustart der Anlage durchgefiihrt. Also ein
komplettes Programm neu gestartet.

2.5.2. Meldungen

Anlage lauft ohne Stérungen SPS Display und Industrieampel Griin
Reaktionstrennmittel alle, an SPS Display und Industrieampel Rot
Filtersacke Uberprifen, an SPS Display und Industrieampel Gelb
Reaktionsbecken uberflutet an SPS Display und Industrieampel Rot



3. Technische Daten

3.1. Zufihrpumpe

- Fordervolumen Qmax=65m3H max =7 m

- Schwimmer gesteuerter Trockenlaufschutz

- Olfeste Ausfiihrung

- Betriebsspannung 230 VV AC, Nennstrom 1,4 A; Leistungsaufnahme 320 W

- Fordergut — Temp.-Bereich 35° C bei Dauerbetrieb, max. 60° C bei Aussetzbetrieb ED 40%

3.2. Reaktionstrennmittel

Das Reaktionstrennmittel basiert auf Bentonit und ist mit diversen Additiven optimiert.
(siehe Datensicherheitsblatt)

3.4. Magnethubzylinder
Magnethubzylinder
Unenn=24V DC,

einseitig wirkend;

SchlieBung tber Ruckstellfeder

3.5. Getriebemotor fur Dosierwerk Reaktionstrennmittel
Gleichstrommotor mit Drehzahluntersetzung

Unenn =24V DC;

lnenn = 0,25 A,

n =24 U/min

3.6. Ruhrwerksmotoren
Gleichstrommotoren je

Unenn =24V DC,;

Inenn = 0,16 A;

n = 3000 U/min



4. Betrieb und Wartung

4.1. Technische Voraussetzungen

4.1.1. Platzbedarf mit planer Flache

(Breite und Tiefe) 1400 mm x 900 mm

Standflache (inkl. Mindestabstand) Wandmontage stehend: 1500 x 1000 mm (B x T)
Raumhohe H: 2000 mm

4.1.2. Stromanschluss

230V, 16 A fest aufgelegt oder mit Steckdose

Stromanschluss richtet sich nach den 6rtlichen Gegebenheiten und wird mit dem Kunden vor
der Erstinbetriebnahme abgestimmt.

4.1.3. Wasserablauf
Das ausgangsseitig anfallende aufbereitete Brauchwasser muss in einen FuRbodenablauf
abgeleitet werden. Optional kann eine Hebestation angeboten werden.

4.4. Betriebsbedingte Arbeiten (Betreiberarbeiten)

4.4.1. Filtersacke wechseln

Der Wechselmodus der Filtersacke wird Uber die Sensorik iberwacht. Bei der Meldung, ber
das Display an der SPS oder die Industrieampel muss der Betreiber den Filtersackwechsel
vornehmen.

4.4.2. Reaktionstrennmittel nachfullen

Die Flllmenge des Reaktionstrennmittels wird mittels Sensors tiberwacht. Eine tagliche
Uberpriifung des Fillstands Reaktionstrennmittel muss durchgefiihrt werden. Bei Erreichen
des MIN Zustandes wird die Anlage abgeschaltet. Alarmmeldung Rot ist auf dem Display
abgebildet

4.5. Ausnahmebedingte Arbeiten

4.5.1. Reaktionstrennmittel - Dosierung

Die Einstellung der Menge an Reaktionstrennmittel ist Aufgabe des ATS Servicetechnikers.
Die Einstellung wird von Thm dokumentiert und bezieht sich immer auf

kg Reaktionstrennmittel/ m3 Emulsion. Sollten sich zwischen den Wartungsarbeiten die Gte
der Eingangsemulsion verandern, gibt es die Moéglichkeit die Einstellungswerte an der SPS zu
verandern. Die bedarf jedoch einer gesonderten Einweisung des Bedienpersonals.

4.5.2. Alarm Vorabscheider tberfullt

Die Meldung Vorabscheider Gberfullt kann optional mittels eines weiteren Schwimmers

abgefragt werden

Ursachen:

- Zufuhrung der Eingangsfraktion in den Reaktionshbehélter gestort, Zufiihrpumpe defekt oder
verstopft

- es flieRt mehr Emulsion in den VVorabscheider als laut Pflichtenheft vorgesehen und
parametriert

- Filtersacke sind Gberfullt, Emulsionsspaltanlage lauft dadurch sehr langsam

- Reaktionstrennmittel ist verbraucht, Anlage ist stehen geblieben



4.6. TurnusmanRige Wartungen von ATS

4.6.1. Service von ATS

Der Gesetzgeber sieht fir Emulsionsspaltanlagen einmal jahrlich eine Wartung von einem
Fachbetrieb nach WHG (Wasserhaushaltsgesetz) vor. Bei stark belasteten Anlagen ist es
sinnvoll diesen Wartungsmodus halbjahrlich durchfiihren zulassen. Im Rahmen der Wartung
erhalten Sie immer eine Kohlenwasserstoffanalyse nach Beprobung durch ein unabhéangiges
Labor direkt zugesendet.

4.6.2. Inspektionsarbeiten durch den ATS Servicetechniker
Alle Wartungsarbeiten werden dokumentiert, ein Aufkleber an der Anlage dokumentiert dies
zusétzlich. (siehe Inspektionsprotokoll ATS Split 30, 50, 70)



5. Anleitung Textdisplay

Das Textdisplay ist Gber eine LAN-Schnittstelle (CAT6e Kabel, RJ45 Stecker) mit der
LOGO! 0BAS8 verbunden.

Versorgt wird die Apparatur mit 24 V DC.

Auf dem Display werden alle Funktionsabldufe, Reaktionszeiten und Warnungen angezeigt,
die fur den Kunden relevant sind.

Uber die Tasten F1, F2 und F3 kénnen die Zeitparameter der Anlage konfiguriert werden.
Die Zeiten beeinflussen den Reaktionsprozess.

B A A 2 S YT 3 T 4 b T A b € o R A L b e L e A 2 S e

SIEMENS LOGO! TDE|

Abbildung 1: Textdisplay fur die Steuerung und Parametrierung der ATS Split Anlagen

Das Textdisplay ist tber eine LAN-Schnittstelle (CAT6e Kabel, RJ45 Stecker) mit der
LOGO!0BAS verbunden.

Versorgt wird die Apparatur mit 24 V DC.

Auf dem Display werden alle Funktionsablaufe, Reaktionszeiten und Warnungen angezeigt,
die fur den Kunden relevant sind.

Uber die Tasten F1, F2 und F3 kénnen die Zeitparameter der Anlage konfiguriert werden.
Die Zeiten beeinflussen den Reaktionsprozess.

F1 Dosierzeit 1 von Reaktionstrennmittel einstellen
F2 Dosierzeit 2 von Reaktionstrennmittel einstellen
F3 Rihrwerkszeiten 1, 2 und 3 anpassen

F4 Quittierungs-Taster
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F1+F3 Jahresschaltuhr (Wartungsdatumwird vom Servicetechniker
eingepflegt)

F1+F2+F3 Betriebsstundenzéhler

F2 (4 s dricken) Einstellung Klopfer-Impulszeiten (Klopfgeschwindigkeit
einstellen)

F3 (4 s dricken) Einstellung Filtrationszeiten (Abflussdauer begrenzen)

Pfeil-Tasten Auswahl der gewuinschten Zeit, Auswahl der dezimalen Grole

ESC Parametrierung Abschlielen bzw. Abbrechen

ENTER Auswahl bestétigen

Mit der Taste F4 werden die Parameter bestatigt und der Konfigurationsprozess beendet.
Anderungen in den Ablaufzeiten sollten prinzipiell nur bei Stillstand der Anlage
vorgenommen werden und sind mit einem ATS-Servicetechniker vorab zu besprechen (Tel.
oder Mail auf S. 15).

5.1 Textdisplay Anwendungsbeispiel

Schritt 1:

Schritt 2:

Schritt 3:

Schritt 4:

Schritt 5:

Schritt 6:

Schritt 7:

Die Anlage sollte den Automatikbetrieb abgeschlossen haben und auf eine
neue Charge warten.

Nun kann die Anlage in Stopp versetzt werden (Stopp-Schalter betétigen)

Funktionstaste fur die jeweilige Einstellung kurz anwahlen. Nun erscheint die
Bedieneroberflache.

Die ESC-Taste muss jetzt so lange gedrtickt werden, bis ein Cursor blinkt.
Uber die Pfeiltasten (links und rechts) lasst sich der derzeitige Parameter
auswahlen.

Als nachstes kann der Wert (ber die Pfeiltasten (oben und unten)
dementsprechend angepasst werden.

Mit der OK-Taste muss nun der neue Zeitwert bestétigt werden. Die Anlage
besitzt jetzt eine neue Einstellung!

AbschlieBend wird mit der Taste F4 die Bedieneroberflache wieder verlassen.
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6. Schalter und Funktionen
Aufbaugehduse 1 (4-fach)und 2 (1-fach)

Schalter

Funktion

S1 Offnerkontakt (Not-Aus)

Netzrelais, schaltet Verbraucher Spannungsfrei

S1 SchlieBerkontakt (Not-Aus)

Softwareseitige Verriegelung bei Betétigung

S2 SchlieRerkontakt (Ein)

Schaltet Netzrelais Ein, Spannung auf Logo-Relais-
Kontakten

S2 SchlieRerkontakt (Ein)

Softwareseitige Einschaltung der Anlage

S3 SchlieRerkontakt (Quit.)

Fehler bzw. Warnungen kénnen nach Richtigstellung
uber S3 quittiert werden

S12 Schliel3erkontakt (Stopp)

Anlage ist Uber Schalter jederzeit in Stopp-Zustand
versetzbar

S11 Schliel3erkontakt (Auto-Dos.)

Schlusselschalter fur die Abéanderung der
Dosiereigenschaften
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