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Die Arbeiten werden entweder frei vor dem Glasbrenner geformt, in der b \
sog. "Fusingtechnik" geschmolzen oder in speziell entwickelten Kombina- =
tionen dieser Arbeitstechniken hergestellt.

Bei Temperaturen von 800-1200°Grad werden Glasstabe und/oder R6hren
vor dem Brenner verschmolzen und durch Farbglaseinschmelzungen
oder Verwendung von Blattgold, Blattsilber sowie Metalloxiden verziert.
Die Formgebung erfolgt "frei Hand", so ist jedes Stiick ein kleines Unikat.

Mittels Glasfusing werden vorbereitete Glasstlicke im Schmelzofen mitei-
nander verbunden und spater vor dem Brenner weiterverarbeitet.

Die fertigen Arbeiten werden in einem komplizierten Abkihlungsprozess
entspannt und die Molekularstruktur des Glases harmonisch geordnet.

Alle Produkte werden von uns
in Deutschland hergestellt.

Wir lassen nicht in Drittlandern
"nach unseren Entwiirfen" produzieren.

WIR FUHREN KEINE IMPORTWARE |

Alle zugekauften Teile wie Ringschienen und Ketten
sind ausschlieBBlich aus deutschen Betrieben.

GALERIE

http://www.galerie-glaswerk.de Rainer Schrade & Birgit Sénger

Jedes Stiick ein Unikat,
hergestellt in deutscher Handarbeit
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