Dreh-undFristechnik

Richard Ziebold
Hohe Feldstr. 7
49696 Molbergen

dreh-fraestechnik.ziebold@ewetel.net

Tel: 04475/941 789
Fax: 04475/941 9700
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Muffen nach DIN 2986
Werkstoff
Nennweite| Gewinde [AuBen @ mm| Linge
DN d1 d2 I St 52 1.4301 1.4571
6 R 1/8" 14 17 X X X
8 R 1/4" 18,5 25 X X X
10 R 3/8" 21,3 26 X X X
15 R1/2" - 26,4 34 X X X
20 R 3/4" 31,8 36 X X X
25 R 1" 39,5 43 X X X
32 R1 1/4" 48,3 48 X X
40 R11/2" 54,5 48 X X
50 R2" 66,3 56 X X
65 R21/2" 82 65 X
80 R 3" 95 71 X
Muffen dickwandig  Werkstoff
Gewinde [Aufen @ mm| Linge
d1 d2 I St 52 1.4301 1.4571
M10 30 30 X X X
R 3/8" 25 26 X X X
R 1/2" 30 34 X X X
M22x1,5 30 34 X X X
R 3/4" 35 36 X X X
R 3/4" 38 36 X X X
R1" 45 43 X X X
R1 1/4" 55 48 X X
R11/2" . 57 48 X X
R11/2" 68 48 X X
R2" 78 56 X X

Weitere Gré6Ren und Werkstoffe auf Anfrage

Edelstahimuffen auch mit Abnahmerifzeugnis 3.1 EN 10204 erhaitlich
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Muffen mit Absatz Werkstoff
Gewinde | Aullen @ Lénge Absatz @ |Absatzidnge
d1 d2 | d3 12 St 52 14301 | 1.4571
R 3/8" 25 26 21 10 X X X
R 1/2" 30 35 27 15 X X X
R 3/4" 35 36 32 15 X X X
R 1" 40 45 37 15 X X X
R1 1/4" 51 48 48 15 X X
R1 1/2" 57 48 54 15 X X
R1 1/2" 68 48 65 15 X X
R2" 78 56 75 15 X X




