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Vielseitige Anwendungsgebiete —
kein SchweiBen erforderlich

STAUFF Bond Klebeplatten —
mit integrierter, dynamischer Fixierhilfe

Ausgelegt fur Original STAUFF
Rohr-, Schlauch- und Kabelschellen
sowie STAUFF ACT Schellen

STAUFF Bond
Industrielle Klebelosung zur
Befestigung von STAUFF Schellen

Produktubersicht
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Industrielle Klebelésungen

Das innovative STAUFF Bond System wurde entwickelt, abgestimmt und optimiert Insbesondere in Bereichen, in denen SchweiBen aus Griinden der Sicherheit nicht
auf die Funktionen der Original STAUFF Standard Schellen (nach DIN 3015, Teil 1) oder nur mit groBem Aufwand mdglich ist, bietet STAUFF Bond zahlreiche Vorteile
und ermdglicht die klebende Befestigung von STAUFF Schellen auf einer Vielzahl in der Handhabung.

industrieller Oberflachen wie unbearbeiteten Metallen, Kunststoffen und
Verbundmaterialien.

Es stellt eine leistungsfahige Alternative zu herkdmmlichen Befestigungsmethoden
fiir STAUFF Schellen dar, wie SchweiBen, Loten, Schrauben und Nieten.

Merkmale von STAUFF Bond

® Taktzeiten bei der Montage werden deutlich gesenkt
= Keine teuren Werkzeuge oder SchweiBausriistung notwendig
® Keine interne / externe Stromquelle erforderlich

® Funktioniert mit einer Vielzahl industrieller Oberfldchen,
insbesondere in Bereichen, in denen aus sicherheits-
relevanten Griinden nicht geschweiBt werden darf
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= Verbesserte Statik und Festigkeit der Anlage

® Reduzierte Anzahl an Bohrungen in der Anlage

= Verminderung von Korrosion und Leckagepfaden

® Erhohte Flexibilitat bei der Planung der Arbeitsabldufe

= Erméglicht nachtrégliche Anderungen, Reparaturen und Ergénzungen R
Zugversuch der STAUFF Bond Klebeplatte (Typ SBP) mit Klebemittel (Typ CB420-50E).

Das STAUFF Bond System —
vom Erfinder der DIN 3015 STAUFF Schelle

@ STAUFF Bond Klebeplatte Typ SBP
@ STAUFF Standard Schellen

© Kiebemittel

@ Dosierwerkzeuge

@ Integrierte, dynamische Fixierhilfe

@ Grundierte Unterseite

@© Original STAUFF Schellen in vielen Ausfiihrungen
und Sonderwerkstoffen zur Befestigung von Rohren,
Schlduchen, Kabeln und anderen Bauteilen sowie
STAUFF ACT Schellen

© Kiebemittel O Dosierwerkzeuge .
g Montagevideo
e Uberzeugen Sie sich von der einfachen und flexiblen
P &) g " . .
‘ \}\\ Handhabung und profitieren Sie schon morgen von
s}?\ ” Zeit- und Kosteneinsparungen dank hoher
: Produktivitat.
Kleberkartusche Dosierpistole Vorschubkolben Mischdiise tauff Jde/bond
Typ CB420-50(E) Typ SBD Typ SBDS-81 Typ SBMT Www.stautt.com/de/bon
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STAUFF Bond Klebeplatte ®
O Kiebep STAUFF

© Schellenkorper

STAUFF Bond Klebeplatte
Standard-Baureihe (DIN 3015-1)

Typ SBP
B ]
i pu
L1
L2
/ oD Ansicht von oben Ansicht von unten
1) @ © Grundierte Unterseite, auf die das Klebemittel aufgetragen wird
@ Integrierte, dynamische Fixierhilfe, die fiir gleichmaBigen
Anpressdruck und positionsgetreuen Halt der Klebeplatte sorgt,
i Gewinde G wahrend das Klebemittel aushértet
o GroBe Rohr-@ ("/in) Abmessungen ("/in) Bestellschliissel Verpackungseinheit
Bestellschliissel STAUFF | DIN | Schellenkorper Gewinde G |L1 |L2 (B |S |H |@D | (Lieferstandards) | (in Stiick)
6..12 M6 36 |20 |30 |5 11,3/ 11,8 | SBP 1AM W5
* %k N+ ) !
STAUFF Bond Klebeplatte *SBP*2*M*W5 W 11 T4 48 [ 1420UNC |1.42| .79 |1.18| .20 | 44 | 46 | SBPTAUWS 25
* STAUFF Bond Klebeplatte SBP 2 9 12,7..18 M6 42 |26 |30 |5 11,3/ 11.8| SBP2 M W5 25
) 50...71 1/4-20UNC | 1.65|1.02|1.18|.20 | 44 | .46 |SBP2UW5
* STAUFF GroBe 2 3 5 |19..254  [M6 50 [33 [30 |5 |11,3]11,8/SBP3MW5 -
* Gewinde Metr. 1ISO-Gewinde M .75 ...1.00 1/4-20 UNC |1.97[1.301.18|.20 | .44 | .46 |SBP3UWS5
UNC-Gewinde U 4 4 269..32 M6 60 |40 |30 |5 11,3/ 11.8| SBP4 M W5 25
1.06..1.26 | 1/4-20UNC | 2.36|1.57|1.18|.20 | 44 | .46 |SBP4UW5
* Werkstoff  Edelstahl V4A w5 32..42 M6 71 [52 [30 |5 [113]11,8] SBP5MW5
1.4408 (AISI 316) 5 5 25
d 1.26..1.65 |1/4-20UNC |2.80|2.05|1.18|.20 | .44 | .46 |SBP5UW5
Bitte beachten Sie: Die Unterseiten der STAUFF Bond 6 g |445..54 M6 88 166 130 |5 |113]118]SBP6MWS 25
Klebeplatten sind als Schutz gegen &uBere Einfliisse 1.75..212 | 1/4-20UNC | 3.46|2.601.18|.20 |.44 | .46 | SBP6UW5
mit einer leistungsfahigen Grundierung (MIL-PRF-85582) 71 7 57,2...76,1 M6 122 194 130 |5 11,3]11,8| SBP7 M W5 10
versehen. 2.25..300 |1/4-20UNC |4.80|3.70|1.18|.20 | .44 | .46 | SBP7UW5
g 8 889..102 | M6 148 1120 |30 |5 11,3/ 11.8| SBP 8 MW5 10
3.50..4.00 |1/4-20UNC |5.83|4.72|1.18|.20 | .44 | .46 | SBP8UW5

"Bitte beachten Sie: Klebeplatten der STAUFF GroBen 6, 7 und 8 sind mit je 2 integrierten Fixierhilfen ausgeriistet.

Original STAUFF Schellen zur Befestigung von Rohren, Schlduchen, Kabeln und anderen Bauteilen

Schellenkdrper aus Kunststoffen (PP / PA), Thermoplastischen Elastomeren (SA), Aluminium (AL) oder Sonderwerkstoffen, sowie Befestigungszubehor aus Stahl oder Edelstahl
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D

Schellen der Standard-Baureihe (DIN 3015, Teil 1) STAUFF ACT Schellen zur effektiven Verhinderung Mit gerdusch- und vibrationsddmpfendem
STAUFF GroBe 1A, 2-8 von Spaltkorrosion unter Rohrschellen an Rohrleitungen Elastomereinsatz
-
- - = —
1\ \. ’
e Q) -
— -
R R
Schellen fiir hdchste Brandschutzanforderungen Deckplatten, Sicherungsplatten zur Aufbaumontage, AuBen-/Innensechskantschrauben sowie Schrauben
entsprechend EN 45545-2 weiteres Zubehor zur Aufbaumontage

www.stauff.com In Zusammenarbeit mit CLICK BOND® - www.clickbond.com EH&H




STAUFF

Klebekartusche
Typ CB420-50(E)

Verarbeitungshinweise

Aushirtezeit

15 bis 18 Minuten zum Erreichen von 75% der End-
festigkeit. 24 Stunden zum Erreichen von 100% der
Endfestigkeit (bei +24 °C / +75 °F).

Lagerféhigkeit

Mindestens 9 Monate bei Lagerung in der Original-
verpackung und unter trockenen Bedingungen bei
Temperaturen von +13 °C bis +24 °C /

+55 °F bis +75 °F. Die Lagerfahigkeit kann bei
Temperaturen von +7 °C bis +13 °C/

+45 °F bis +55 °F deutlich verlangert werden.
Nicht einfrieren!

© Klebemittel

Produktbeschreibung

Beim STAUFF Bond Klebemittel handelt es sich um einen
leistungsfahigen Zwei-Komponenten-Konstruktionskleb-
stoff (Mischverhaltnis von 10:1), der in einer praktischen
Doppelkartusche mit einem Fassungsvermdgen von

50 ml/ 1.69 oz geliefert wird.

Es eignet sich zur Verwendung mit einer Vielzahl
industrieller Oberflachen wie unbearbeiteten Metallen,
Kunststoffen und Verbundmaterialien. Es ersetzt
herkdmmliche Befestigungsmethoden wie SchweiBen,
Loten, Schrauben und Nieten.

Das STAUFF Bond Klebemittel hdrtet bei Raumtemperatur
aus und weist ausgezeichnete Besténdigkeiten gegen
chemische und sonstige umweltbedingte Einfliisse auf.

Temperatur
Betriebstemperatur von -40 °C bis +121 °C/
-40 °F bis +240 °F.

Bitte beachten Sie das auf der Kartusche vermerkte
Ablaufdatum.

Alternative Klebemittel sind auf Anfrage erhéltlich.
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir weitere
Informationen.

Sicherheitsdatenblatt unter: www.stauff.com/de/bond/sds

UFF Bond

Bestellschliissel

CB420| - |50E

© @

@ Typ
Klebekartusche CB420
(@ Ausfiihrung
International 50
Europa (Lieferstandard Europa) 50E

Notwendiges Zubehor
® Dosierpistole, Vorschubkolben, Mischdiise

Anzahl an Klebeplatten Typ SBP, die mit einer
Klebekartusche Typ CB420-50(E) befestigt werden kdnnen

STAUFF GroBe 1A |2 '3 |4 |5 6 |7 |8
Anzahl Klebeplatten| 25 |25 |20 |20 |15 |15 |5 |5

Montagehinweise

Oberflachenvorbereitung

Die sorgfaltige Vorbereitung der Oberfl&chen ist Grund-
voraussetzung fiir die Funktion von Klebeverbindungen
und ebenso wichtig wie die eigentliche Installation.

Das leichte Anschleifen glatter Oberflachen erhéht die
Festigkeit der Klebeverbindung. Oberflichen sollten
direkt vor der Montage mit einem sauberen, in Losungs-
mittel getrénkten Stoff- oder Papiertuch gereinigt
werden. Bitte achten Sie darauf, dass das Tuch frei von
01-, Seifen- und sonstigen Schmutzriicksténden und
Fremdkorpern ist. Reinigen Sie die Oberflachen in kleinen
Abschnitten.

Trocknen Sie gereinigte Oberflachen direkt im
Anschluss mit einem separaten Tuch, um das Anhaften
von Verschmutzungen an Losungsmittelriickstanden
zu vermeiden.

Sofern notwendig, reinigen Sie auch die Unterseiten der

Klebeplatten. Achten Sie bitte darauf, dass die integri-
erten Fixierhilfen dabei nicht beschadigt werden.

Btte tragen Sie stets Handschuhe und eine Schutzbrille!

Dosierhinweise

@ Kleberkartusche in die Dosierpistole einsetzen und
arretieren. Exakte Position des Kartuschenver-
schlusses markieren, durch Drehung gegen den
Uhrzeigersinn abschrauben und fiir den spéteren
Gebrauch aufbewahren. Beim erneuten VerschlieBen
muss der Kartuschenverschluss in gleicher Position
aufgesetzt werden, um ungewolltes Vermischen und
Ausharten der Komponenten zu vermeiden.

@ Optimalen Fluss und gleichméBige Konsistenz beider
Komponenten durch Abgabe einer kleinen Probe in
einen Plastikbeutel priifen. Mischdiise auf Kartusche
aufsetzen und durch Drehung im Uhrzeigersinn arre-
tieren. Dosierpistole solange betatigen, bis eine
geringe Menge gut vermischten Klebemittels aus der
Mischdiise austritt.

© Schutzfolie von der Fixierhilfe der Klebeplatte
entfernen!

@ Erforderliche Klebemenge auf die Unterseite der
Klebeplatte auftragen (siehe Zeichnung rechts).
Klebeplatte an der gewiinschten Stelle positionieren
und leicht andriicken, bis die integrierte,
dynamische Fixierhilfe spiirbar greift.

Auswahl, Anwendung und Montage der Produkte liegen ausschlieBlich in der Verantwortung des Anwenders!

EHEH In Zusammenarbeit mit CLICK BOND® - www.clickbond.com

@ Nach erfolgter Montage sollte eine gleichméBige und
umlaufende Klebewulst um die Klebeplatte sichtbar
sein.

@ Mischdiise nach der Benutzung von der Kartusche
entnehmen, iiberschiissiges Klebemittel am Austritt
der Kartusche entfernen und Verschluss wieder
aufsetzen.
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Art und Weise, wie Klebemittel auf der Unterseite
der Klebeplatte aufzutragen ist.

@
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GleichméBige und umlaufende Klebewulst
rund um die Klebeplatte.

www.st
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Dosierpistole
Typ SBD

O Dosierwerkzeuge UFF Bond

Produktbeschreibung

STAUFF Bond Dosierpistolen wurden fiir die Verwendung
mit Kleberkartuschen vom Typ CB420-50(E) konzipiert.

In Kombination mit den entsprechenden Vorschubkolben
kann das fiir den jeweiligen Zwei-Komponenten-
Konstruktionsklebstoff erforderliche Mischverhéltnis
sichergestellt werden.

Bestellschliissel

SBD
®
@ Typ
Dosierpistole SDB
Notwendiges Zubehor

= \orschubkolben, Mischdiise

Vorschubkolben
Typ SBDS-81

Produktbeschreibung

Mit dem STAUFF Vorschubkolben wird das fiir den

jeweiligen Zwei-Komponenten-Konstruktionsklebstoff

erforderliche Mischverhaltnis sichergestellt.

Bestellschliissel

SBDS-81

®
@® Typ

Vorschubkolben SBDS-81

Notwendiges Zubehor
= Dosierpistole, Mischdiise

Mischdiise
Typ SBMT

\\
o

Produktbeschreibung

Die Einweg-Mischdiisen werden auf die Kleber-
kartuschen aufgesetzt und durch Drehung arretiert.

So wird fiir die notwendige Vermischung der beiden
Komponenten des Konstruktionsklebstoffs gesorgt und
sichert die gleichmaBige Konsistenz, die als Voraus-
setzung flir dauerhaft haltbare Klebeverbindungen gilt.

Ein vorzeitiges Vermischen und Aushérten der beiden
Komponenten wird durch die in der Mischdiise
integrierte Abtrennung verhindert.

Wird der Verarbeitungszeitraum tiberschritten, hartet
das Klebemittel an der Spitze der Mischdiise aus und
verhindert so ein weiteres Austreten. Die so verschlos-
sene Mischdiise kann im Anschluss schnell und einfach
ausgetauscht werden.

EHﬁH In Zusammenarbeit mit CLICK BOND® - www.clickbond.com

Bestellschliissel

SBMT
®
@ Typ
Mischdiise SBMT
Notwendiges Zubehor

= Dosierpistole, Vorschubkolben

www.stauff.com




STAUFF NRC-Schellen

Gerausch- und Vibrationsdampfung

STAUFF NRC-Schellen wurden speziell fiir die gerausch- und uibrationsdampfende
Installation von Rohrleitungen mit gangigen AuBendurchmessern zwischen 6 und

42 mm bzw. zwischen Y& und 1 /2 Zoll entwickelt. Das Funktionsprinzip basiert auf
einem an die Standard-Baureihe entsprechend DIN 3015 (Teil 1) angelehnten Schellen-
korper aus Polypropylen mit einem speziell geformten, zweiteiligen Elastomereinsatz,
der Vibrationen in der Leitung mechanisch dampft und dadurch entstehende Gerausche
auf ein Minimum reduziert.

. Kompatibel mit |§ |®
é STAUFF SWG Erfahren Sie mehr unter wwuw.stauff.com/innovation STAUFF

AUSTRALIEN ITALIEN RUSSISCHE FODERATION
DEUTSCHLAND BRASILIEN KANADA THAILAND

CHINA KOREA VEREINIGTE STAATEN

FRANKREICH MALAYSIA VEREINIGTES KONIGREICH

INDIEN NEUSEELAND VIETNAM

IRLAND POLEN

www.stauff.com




